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Firmaet bag DOL-Sensors®  
SKOV A/S udvikler, producerer og markeds-
fører kapacitive følere med varemærket  
DOL-Sensors® til automatiseringsopgaver i alle 
industrigrene. 
SKOV er kendt som førende leverandør af venti-
lation og automatik til agro-industrien. Land-
brugs- og foderstofsektoren er naturligt nok de 
primære forretningsområder for vore sensorer, 
men også procesindustrien er under kraftig ud-
vikling. DOL-Sensors er en selvstændig forret-
ningsenhed med egen profil. 
Sensorprogrammet er skabt gennem 25 års 
værdifuldt samarbejde med de allerstørste fir-
maer i agro- og foderstofbranchen verden over. 
Vor vision er at være den bedste partner til løs-
ning af detekteringsopgaver inden for disse 
brancher. 
Det opnås ved at tilbyde fleksible, pålidelige og 
konkurrencedygtige produkter baseret på den 
sidste nye teknologi. Sensorteknologi er kerne-
kompetence hos SKOV. 

Hvad bruges kapacitive følere 
til? 
Kapacitive følere er velegnede til detektering af 
faste og løse materialer under opbevaring, trans-
port og forarbejdning. De anvendes til start/stop 
af påfyldning, niveauindikation, alarm etc. og 
detekterer både metal og andre materialer, fx 
foder, korn, væsker, træ, glas og plast. Hvor 
godt et materiale detekteres, afhænger af dets 
dielektricitetskonstant, tæthed og volumen.  
Flagskibet i DOL-serien hedder DOL 45R der 
ved hjælp af ny mikrocomputerteknik let pro-
grammeres til den ønskede funktion under in-
stallationen. En fleksibilitet der gør netop den til 
serviceteknikerens foretrukne føler. SKOV's pro-
duktprogram indeholder mange typer med for-
skellig udformning og elektriske data. 
Foruden universelle typer producerer SKOV 
også kundespecifikke følere der udvikles i tæt 
samarbejde med kunden. 

Hvor bruges de? 
I mange industrier er der lang vej fra råvarer til 
færdigvarer. Agro-industrien, med landbruget 
som første led og fødevareindustrien som sidste, 
indeholder mange automatiserede processer 
med behov for transportstyring og lagring. Her 
anvendes kapacitive følere overalt for at sikre 
effektiv og fejlfri håndtering af de kostbare mate-
rialer. 
Også inden for håndtering af træ, plast og granu-
later af enhver art indgår kapacitive følere som 
vigtige komponenter i automatiseringen. 
Foruden CE-godkendte følere tilbyder SKOV 
også følere med UL, CSA og ATEX godkendel-
ser. 

Produktfordele 
Kapacitive følere har ingen bevægelige dele der 
slides og skal udskiftes. Der er ingen vedligehold, 
og det kompakte design gør det let at placere 
dem i alle typer anvendelser. Elektronikken er 
indstøbt så vibrationer og slag ikke påvirker 
funktion og pålidelighed. Desuden er DOL-
Sensors vand- og støvtætte, IP67/KEMA6, så de 
kan anvendes næsten overalt. 

Produktion og kvalitet 
Alle følere udvikles og produceres på SKOV’s 
eget fabriksanlæg. Herved indbygges kvalitet og 
pålidelighed i hele processen hvor test på test 
gennemføres. DOL-Sensors bliver udviklet og 
produceret til at arbejde i et barsk miljø, både 
fysisk og elektrisk. 
SKOV ’s kvalitetsstyringssystem er certificeret i 
henhold til de strengeste krav i DS/ISO9001 
standarden og elektronikproduktionen i henhold 
til ATEX 94/9/EC. 
Sensorerne lever ikke bare op til CE-standarden, 
men også til SKOV’s egen højere standard der er 
resultatet af vore erfaringer som førende leveran-
dør af elektronik til landbruget. 

The Company behind  
DOL-Sensors®  
SKOV A/S develop, produce and market capaci-
tive proximity sensors with the trade mark  
DOL-Sensors® for automation tasks in all areas 
of industry. 
SKOV is known as a leading supplier of ventila-
tion and automatics for the agricultural industry. 
Naturally, the agricultural and the animal feed-
stuff sectors are the primary areas for our sen-
sors, but the processing industry is growing rap-
idly. DOL-Sensors is an independent business 
unit with its own profile. 
The sensor program has been built over 25 years 
of valuable co-operation with the largest compa-
nies within the area of agro and feedstuff world-
wide. 
Our vision is to be the best partner to perform de-
tection tasks within these areas. 
This is obtained by offering flexible, reliable and 
competitive products based on the latest technol-
ogy. Sensor technology is core business at 
SKOV. 

What are Capacitive Proximity 
Sensors applied for? 
Capacitive proximity sensors are suitable for de-
tection of feed, grain and solids during storage, 
transport and preparation. They are applied for 
start/stop of filling, “level” indication, alarm etc. 
and detect both metal and other materials, e.g. 
feed, grain, fluids, wood, glass and plastic. How 
well a material is detected, depends on its dielec-
tric constant, density and volume. 
The “leading” sensor in the DOL-series is  
DOL 45R, which is easily programmed to the re-
quired function during the installation by means 
of new microcomputer technique. A flexibility 
which makes it the service engineer’s preferred 
sensor. The line of products from SKOV includes 
many types with different designs and electrical 
data. 
In addition to universal types, SKOV also pro-
duce customised sensors which are developed in 
close co-operation with the customer. 

Where are they applied? 
In many industries the process from raw materi-
als to finished goods is lengthy. The agro indus-
try with agriculture being the first stage and the 
food industry the last includes many automated 
processes requiring transport control and stor-
age. Here capacitive proximity sensors are used 
everywhere to ensure efficient and correct han-
dling of the valuable materials. 
In addition, when handling wood, plastic and 
granulates of any kind, the capacitive proximity 
sensors play a decisive part in the automation. 
Together with CE-approved sensors, SKOV also 
offer sensors with UL, CSA and ATEX approval. 

Product Advantages 
The capacitive proximity sensors do not carry 
any moving parts which can be worn down need-
ing replacement. No maintenance is required, 
and their compact design makes them suitable 
for all kinds of applications. The electronics are 
embedded to ensure that vibrations and knocks 
do not influence the function and reliability of the 
sensor. In addition DOL-Sensors are water and 
dust proof, IP67/KEMA6, and therefore can be 
applied almost everywhere. 

Production and Quality 
All sensors are developed and produced in the 
factory at SKOV. Here quality and reliability is 
built in all through the process, during which tests 
are regularly carried out. DOL-Sensors are devel-
oped and produced for installation in a hostile en-
vironment, both physically and electrically. 
The SKOV quality control system is certified ac-
cording to the strictest requirements of the DS/
ISO9001 standard and the electronics production 
according to the ATEX 94/9/EC. 
The sensors not only conform to the CE standard 
but also to the high standard of SKOV which is a 
result of our vast experience as a leading sup-
plier of electronics for the agricultural sector. 

Die Firma der DOL-Sensors® 
SKOV A/S entwickelt, produziert und vermarktet 
kapazitive Sensoren mit dem Warenzeichen 
DOL-Sensors® für Automatisierungsaufgaben in 
allen Industriezweigen. 
SKOV ist bekannt als einer der führenden Liefe-
ranten von Lüftung und Automatik für die Agroin-
dustrie. Die Landwirtschafts- und Futtermittelsek-
toren sind natürlich die primären Geschäftsberei-
che für unsere Sensoren, die Prozessindustrie ist 
aber auch im Wachstum begriffen. DOL-Sensors 
bildet eine selbständige Geschäftseinheit mit ih-
rem eigenen Profil. 
Das Sensorprogramm ist über die Dauer einer 25 
Jahre währenden wertvollen Zusammenarbeit mit 
den allergrößten Firmen in den Agro- und Futter-
mittelbranchen der ganzen Welt entwickelt wor-
den. 
Vision unsererseits ist es, der beste Partner zur 
Lösung von Detektierungsaufgaben in diesen 
Branchen zu sein. Das Ziel haben wir durch fle-
xible, verlässliche und wettbewerbsfähige Pro-
dukte erreicht, die auf den jüngsten technologi-
schen Erfahrungen basiert sind. Die Sensortech-
nologie ist Kernsache für SKOV. 

Anwendung der kapazitiven  
Sensoren 
Kapazitive Sensoren sind für Detektierung von 
festen und losen Materialien während der Aufbe-
wahrung, Beförderung und Verarbeitung geeig-
net. Sie werden für Start-/Stoppfunktionen bei 
Nachfüllung, Niveaumeldung, Alarm usw. ange-
wendet und detektieren sowohl Metalle als auch 
andere Stoffe, wie z.B. Futter, Getreide, Flüssig-
keiten, Holz, Glas und Plastik. Die Detektierungs-
fähigkeit eines Materials hängt von dessen Di-
elektrizitätskonstante, Dichte und Volumen ab. 
Das Flaggschiff der DOL-Serie heißt DOL 45R, 
der durch eine neue Mikrocomputertechnik leicht 
während der Installation für die gewünschte 
Funktion programmiert werden kann. Diese Flexi-
bilität hat zur Folge, dass genau dieser Sensor 
von den Servicetechnikern bevorzugt verwendet 
wird. Das SKOV-Produktprogramm beinhaltet 
viele Typen mit unterschiedlichen Designs und  
elektrischen Daten. 
Außer den universellen Typen stellt SKOV auch 
kundenspezifische Sensoren her, die in naher 
Zusammenarbeit mit dem Kunden entwickelt 
werden. 

Wo werden sie eingesetzt? 
In vielen Industrien ist der Weg von der Rohware 
bis zum industriellen Endprodukt lang. In der 
Agroindustrie, wo das landwirtschaftliche Produkt 
die erste Stufe bildet und das Endprodukt der Le-
bensmittelindustrie die letzte, gibt es viele auto-
matisierte Prozesse, die Fördersteuerung und 
Lagerung notwendig machen. In diesem Zusam-
menhang werden überall Sensoren verwendet, 
um eine effektive und fehlerlose Behandlung der 
kostbaren Materialien zu gewährleisten. Auch für 
anderen industriellen Veredlungsgebieten, wie 
z.B. Holz, Plastik und Granulate aller Art gehören 
kapazitive Sensoren mit zu den wichtigsten Kom-
ponenten in der Automatisierung. Außer CE-
zugelassenen Sensoren verkauft SKOV auch 
Sensoren mit UL-, CSA- und ATEX-Zulassungen. 

Produktvorteile 
Kapazitive Sensoren haben keine beweglichen 
Teile, die abgenutzt werden und ersetzt werden 
müssen. Die Sensoren sind wartungsfrei, und 
das kompakte Design bedeutet, dass sie überall 
Anwendung finden können. Die Elektronik ist ein-
gegossen, so dass Vibrationen und Schläge die 
Funktion und die Verlässlichkeit nicht beeinflus-
sen. Außerdem sind DOL-Sensors staub- und 
wasserdicht, IP67/KEMA6, so dass fast unbe-
grenzte Anwendungsmöglichkeiten gelten. 

Produktion und Qualität 
Alle Sensoren werden in der Fabrikanlage von 
SKOV entwickelt und hergestellt. Das garantiert 
für Qualität und Verlässlichkeit, denn der gesam-
te Herstellungsprozess wird von zahlreichen 
Tests begleitet. DOL-Sensors werden für den Be-
trieb in einem sowohl physisch als auch elekt-
risch rauen Milieu entwickelt und hergestellt. Das 
SKOV Qualitätssteuerungssystem ist gemäß der 
strengsten Ansprüche des DS/ISO9001 Stan-
dards und die Elektronikproduktion gemäß ATEX 
94/9/EC zertifiziert. Die Sensoren erfüllen nicht 
nur den CE-Standard sondern auch den hohen 
fabrikseigenen Standard von SKOV. Dieser wie-
derum entspringt den Erfahrungen von SKOV als 
einem der weltweit führenden Lieferanten von  
Elektronik für die Landwirtschaft. 


